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Paltenleger fur Gummif elle 



Die Erfindung betrifft ein Verf ahren zum Ablegen von 
Gummif ellen in St ape In sowie einen Paltenleger zur Durcb- 
fuhrung des Verfahrens. 

Derartige Faltenleger werden an der Abgabestelle von 
Pell-Kiiblmaschinen aufgestellt oand dienen zum Stapeln 
von Gummifellen, die beispielsweise in der Reif enindustrie 
verwendet werden. Diese Gummif elle sind verhaltnismassig 
dickwandig 12nd starr, so dass sie sich beim Stapeln 
nicht unter Bildung scharfkantiger Knicke ablegen lassen. 
Vielmehr entstehen Paltkanten mit grossen Radien, die 
ein sauberes Ablegen der endlos aus den Pell-Kiiblmascbinen 
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austretenden Gummifelle nicht zulassen. Die Rander der 
Stapel sind durch die grossen Radien der Faltkanten 
stark aiberhoht und bergen immer die Gef ahr in sick, dass 
der Stapel in ungewiinschter v/eise verrutscht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Falten- 
leger zu schaffen, mit dessen Hilfe es moglich ist, das 
endlose Gummif ell in verschieden langen Lagen zu einem 
Stapel abzulegen, wobei sich die ungleich langen Lagen 
in stets wiederkehrender Eolge wiederholen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, dass 
zwei in einem bestimmten Verhaltnis gleichzeitig erf olgen- 
de Kurbelbewegungen addiert bzw» subtrahiert werden und 
auf die Abgabestelle eines Faltenlegers ubertragen werden, 

ItLermit lasst sich erreichen, dass auf eine Lage eine 
zweite Lage mit kiirzerer Oder grosserer Lange abgelegt wird» 
An den Stapelenden wird somit ein Platz geschaffen, den 
das Gummifell zur Ausbildung seiner einen grossen Radius 
aufweisenden Faltkante benotigt. Die in den Faltkanten 
entstehenden tJberhohungen lassen sich durch die ver- 
schieden langen Lagen ausgleichen und die Oberf lache der 
einzelnen Lagen bleibt stets eben. 

Zur Durchfiihrung des erfindung sgemas sen Verf ahrens sieht 
die Erfindung vor, dass auf einem Trager eine aus zwei 
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endlos umlaufenden Bandern bestehende Klemm'bandeinriclitTmg 
angeordnet ist, dass der Trager um eine Ach.se schwenkbar 
ist, dass ferner an dem Trager eine Kurbel gelagert und 
iiber eine Eurbelstange mit einer ausserhalb des Tragers 
starr angeordneten Kurbel verbunden ist, dass die beiden 
Kurbeln mit konstanter, jedoch unterschiedlicher Ge- 
schwindigkeit antreibbar sind, tind dass die Kurbellangen 
unterschiedlich sind. Die Lange der Kurbeln und- ilire 
Drelizalil werden debei von der verlangten Lagenbreite 
sowie der Geschwindigkeit bestimmt, mit welcher das 
Gummif ell dem Faltenleger zugefiihrt wird. 

v/eitere erfindungsgemasse Merkmale gehen aus der Beschrei- 
bung sowie der beigefiigten Zeichnung hervor. In dieser 
ist eine Prinzipskizze des erf indungsgemassen Falten- 
legers dargestellt. 

Der Faltenleger 1 umfasst einen Trager 2, auf dem eine 
aus zwei endlos umlaufenden Bandern 3»4 bestehende Klemm- 
bandeinricbtung angeordnet ist. Die Klemmbander 3*4- laufen 
umUnlenkrollen 5,6 bzw. 7, 8 und 9 und werden mit 
gleicher Geschwindigkeit angetrieben. Die Umlenkrollen 
sind auf dem Trager so angeordnet, dass sie das zu fordern- 
de Gut, beispielsweise ein endloses Gummif ell 10, von 
oben her senkrecht auf eine Palette 11 f ordern und dort 
unter Bildung eines St ape Is 12 able gen. 
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Der Trager 2 ist um eine Achse 13 schwenkbar gelagert. 
Auf dieser Achse befindet sich auch die Umlenkrolle 5, 
sowie eine weitere Doppelscheibe 14, uber die ein An- 
triebsriemen 15 zu einer Scheibe 16 gefiihrt ist, die 
als Antrieb fur eine Kurbel 17 geringerer Lange dient. 
Die Scheibe 16 mit der Kurbel 17 sind zwischen den 
beiden Umlenkrollen 5 und 6 auf dem Trager 2 gelagert. Die 
Durchmesser der Doppelscheibe 14 und der Scheibe 16 sind 
verschieden. Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist 
der Durchmesser der Scheibe 16 doppelt so gross wie der 
Durchmesser der Scheiben 14« 

Ausserhalb des Tragers 2 ist eine weitere Scheibe 18 mit 
einer an dieser starr befestigten Kurbel 19 grosserer 
lange angeordnet. Die Scheibe 18 wird uber einen Eiemen- 
trieb 20 ebenfalls von der Doppelscheibe 14 angetrieben, 
beide Scheiben besitzen den gleichen Durchmesser. Die 
Kurbeln 17 und 19 sind durch eine Kurbelstange 21 mitein- 
ander verbunden. Die Kurbel 17 dreht sich nur halb so 
schnell wie die Kurbel 19 • 

Andere Verhaltnisse von Kurbellange und Kurbeldrehzahl 
sind ebenfalls moglich und komnen entsprechend den je- 
weils vorliegenden Anf orderungen festgelegt werden. 

Beim Ablegen wird das Gummifell 10 zwischen den beiden 
endlos umlaufenden Bandera 3 und 4 mit konstanter Ge- 
schwindigkeit dem Stapel 12 zugefiihrt. Gleichzeitig 
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werden die beiden Rollen 6 und 7 * die die Abgabestelle 
des tfaltenlegers 1 bilden, mit Hilfe des Kurbeltriebes 
vim die Achse 13 des Tragers 2 gescbwenkt, was aieh als 
horizontal iiber dem Stapel hin- und hergehende Bewegung 
der Abgabestelle auswirkt. Die unterschiedliche Lange 
der Kurbeln 1? und 19 sowie die verschiedenen Drehzahlen 
der bcheiben 16 \mcl 18 fuhren dazu, dass das G-ummifell 
in der einen lage unter Bildung einer Stapelrandkante "A tt 
und in der nachsten Lage unter Bildung einer Stapelrand- 
kante "B" abgelegt wird. Die an den Paltkanten auftreten- 
den tiberbbhungen lassen sicb somit ausgleichen und das 
Gut in einem sicher und f estfetehenden Stapel ablegen 0 
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Anspraicbe 

Verfahren z*um Ablegen von &ummif ellen in Stapeln, 
dadurch gekennzeichnet , dass zwei in einem bestimm- 
ten Verlialtnis gleicbzeitig erfolgende Kurbelbe- 
wegungen addiert bzwv subtrahiert warden und auf 
die Abgabestelle eines Ealtenlegers iibertragen werden. 

Faltenleger zur Durchfiihrung dea Verfahrens nacb 
Anspruch 1 t dadurch gekennzeichne*t t dass auf einem 
Trager. (1) eine aus zwei endlos ximlauf enden Bandern 
(3,4-) bestehende Elenimb^deii^icbtxgig angeordnet 1st., 
dass der Trager (1) um eine AcliBe (13) scbwenkbar 1st, 
dass ferner an dem Trager (1) eine Kurbel (1?) gelagert 
und iiber eine Eurbelstange (21) mit einer ausserbalb 
des Tragers (1) gelagerten Kurbel (19) verbunden 1st, 
dass die beiden Kurbeln (1?, 19) niit konstanter, 
jedoch unterschiedliche>r Geschwindigkeit antreibbar 
sind, xmd dass die Kurbellangen unterschiedlicb 
sind. 
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